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Abstract 


The record book is formed from successively numbered pages, showing the sequential number of the page and the total 
number of pages. The page number is printed on the page so that it is difficult to alter or forge the page number. The page 
number is printed in a photo-luminescent ink with an atypical optical component, or with a multiple active optical 
components, with the re-emission spectrum of one at least of the active optical components corresponding partly at least to 
the absorption spectrum of another of the active optical components. 
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PROCEDE DE FABRICATION D'UN REGISTRE INFALSIFIABLE ET REGISTRE AINSI REALISE. 

. . La present invention concerne un procede de fabrica- 
tion d'un registre infalsifiable, par exemple un cahier de la- 
bo ratoire ou un registre comptable, comportant une pluralite 
de pages preimprimees et nurnerotees caracterise en ce 
que Ton prepare des pages non reiiees portant chacune un 
numero d'identification constitue par un nombre entier d'or- 
dre de la page et par un nombre designant le nombre total 
de pages du cahier, le nurnero d'identification etant appose 
sur la page d'une maniere infalsifiable, les pages ainsi pre- 
parees etant ensuite reunis dans un support commun. 
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PROCEDE DE FABRICATION D*UK REGISTRE 
INFALSIFIABLE ET REGISTRE AINSI REALISE . 

La presence invention concerne un procede de 
fabrication d'un regis tre inf alsif iable, par exemple un 
cahier de laboratoire ou un regis tre comptable, 
comportant une pluralite de pages preimprimees et 
numerotees . 

De tels regis tres sont employes pour 
consigner des donnees dont on entend pouvoir conf^rer 
une date certaine et dif f icilement contestable. A cet 
effet, il est necessaire de fabriquer un registre 
empechant toute fraude par substitution ou rajout de 
pages . 

Habitue 1 lament, les regis tres sont 

constitues par des cahiers relies dont les pages sont 
assemblies solidement par collage et par couture. 

La technique de fabrication selon 1 • etat de 
la technique est certes bien adaptee pour la tenue 
manuscrite, et pour rendre difficile le retrait et le 
r emplacement d'une page en vue de falsifier le contenu, 
a la date de 1 ' inscription des informations . Elle est 
toutefois contraignante a 1' usage. En particulier, elle 
empeche 1 ' extraction temporaire d'une page en vue d'y 
reporter des informations textuelles ou graphiques par 
des moyens d ' impressions tels que la photocopie, 
1 'utilisation avec une machine a ecrire ou avec une 
imprimante pour ordinateur . Elle rend egalement 
difficile la duplication des pages par photocopie. 

Le but de la presente invention est de 
repondre a ces inconvenients en proposant un mode de 
fabrication rendant plus souple 1 'utilisation du 
registre, et notamment permettant 1 * utilisation de 
moyens d ' impressions actuels, sans pour autant diminuer 
la securite contre les falsifications. 
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A cet effet, 1' invention concerne tout 
d'abord un procede de fabrication consistant a preparer 
des pages non reliees portant chacune un numero 
d 1 identification constitue par un nombre entier d'ordre 
5 de la page et par un nombre d^signant le nombre total de 

pages du cahier, le numero d ' identification etant appose 
sur la page d'une maniere inf alsif iable , les pages ainsi 
preparees etant ensuite reunis dans un support commun. 

Avantageusement, on appose le numero 
10 d * identification de la page par impression avec une 

encre photoluminescente . presentant un comportement 
optique atypique. 

Selon un mode de realisation prefere, on 
appose le numero d ' icientif ication de la page par 
15 impression avec une encre photoluminescente comportant 

une pluralite de composants optiquement actifs, le 
spectre de reemission de l'un au moins des composants 
optiquement actifs correspondant au moins partiellement 
au spectre d' absorption d'un autre desdits composants 
20 optiquement actifs. 

Selon une variante, on appose le numero 
d ' identification de la page par impression et en ce que 
1 1 on depose sur le numero d ' identification ainsi imprime 
un element de marquage transparent adherent de maniere 
25 definitive a la page . 

De preference , on depose sur le numero 
d ' identification ainsi imprime un element de marquage 
transparent adherant de maniere definitive a la page. 

Avantageusement, 1 ' element de marquage 
30 transparent est un hologramme transparent. 

L 1 invention concerne egalement un registre 
inf alsif iable, par exemple un cahier de laboratoire ou 
un registre comptable, comportant une plurality de pages 
preimprimees et numerot^es caract6ris6 en ce que les 
35 pages sont- num£rot6es de fagon continues par un numero 

constitue par le numero d'ordre de la page et par un 
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nombre designant le nombre total de pages du caliier, le 
numero d ' identification etant appose sur la page d'une 
maniere infalsif iable, les pages ainsi preparees etant 
ensuite reunies dans un support comitiun. 

De preference, chacune des pages presente 
une pltiralite de perforations pour le passage d'un fil 
de scellage. 

L • invention sera mieux comprise a la lecture 
de la description qui suit, faisant r6f6rence a la 
figure unique annexee repr£sentant une vue de face d'un 
exemple non limitatif de realisation d'une page du 
registre selon 1' invention. 

La page est constitue par une feuille de 
papier et presente une premiere serie d • inscription (1) 
imprimees avec une encre specif ique. Ces inscriptions 
(1) sont par exemple un cadre ou des informations 
pre imprimees . L* encre est sp6cifique de f agon . a eviter 
la reproduction avec une encre du commerce. 
Pref erentiellement , 1 ' encre est constitute par une 
pluralite de pigments organiques ou min^raux 
photoluminescents , presentant des spectres interactifs. 
La bande de longueur d ' onde de reemission d'un premier 
type de pigments recouvre au moins partiellement la 
bande de longueur d'onde d' absorption d'un second type 
de pigments. Le comportement optique global est ainsi 
atypique par rapport aux pigments catalogues, et les 
absorptions et reemission se compensent dans une partie 
du spectre. Les analyses spectroscopiques ne permettent 
pas d' identifier la nature des pigments mis en oeuvre, 
contrairement aux encres habituelles. 

La page comporte encore un numero 
d ' identification (2) de type NNN/MMM ou NNN est un 
nombre entier designant le numero d'ordre de la page 
dans le registre. MMM est le nombre total de pages dans 
le registre. Ce numero d* identification est' appos6 avec 
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une imprimante incrementant automat iquement le numero 
d ' ordre . 

Le retra.it d'une page du registre sera 
immediatement detectee par le fait qu'un numero d * ordre 
manque . 

Pour eviter le substitution d'une page, le 
numero d * identification est recouvert avec un hologramme 
transparent (3) . De tels produits de marquage sont 
dif f icilement reproductibles et necessitent des 
equipements complexes et inaccessibles aux f raudeurs . 

L* element de marquage transparent cornporte 
avantageusement une couche de rupture entrainant une 
degradation definitive en cas de tentative de 
detachement, et empechant ainsi toute reutilisation sur 
une autre page. 

La page presente par ailleurs deux series de 
perforations laterales. La premiere serie (4, 5) 
disposee sur une bande laterale interne, presente un 
ecartement standard permettant 1 ' introduction dans un 
classeur a anneaux de type connu. La bande laterale 
opposee presente une deuxieme serie de perforations (6, 
7) . Les perforations (4 a 7) permettent le passage d'un 
fil de scellage (8) formant une boucle interdisant le 
retrait d'une page. Le fil traverse les quatre 
perforations et les deux brins sont assembles 
def init.ivement avec un sceau de cire (9) ou de rnatiere 
thermoplastique habi tuellement employe pour le scellage. 
Ce fil de scellage permet de garantir qu'a une date 
donnee, aucune information complementaire n'a plus ete 
appose sur les pages. Le scellage peut etre realise par 
un officier ministeriel conferant ainsi date certaine a 
1' ensemble des informations portees sur les pages 
scellees. Les perforations (4 a 7) peuvent bien entendu 
etre en un nombre superieur ^4, et sont dispos^es de 
maniere & garantir 1 ' inaccessibility des feuilles apr^s 
scellage. 



2760690 



5 

REVINDICATIONS 

1 - Procede de fabrication d'un registre 
inf alsif iable , par exemple un cahier de laboratoire ou 

5 un registre comptable, comportant une pluralite de pages 

preimprimees et numerotees caracterise en ce que 1 ' on 
prepare des pages non reliees portant chacune un numero 
d 'identification constitue par un nombre entier d ' ordre 
de la page et par un nombre designant le nombre total de 
10 pages du cahier, le numero d ' identification etant appose 

sur la page d'une maniere inf alsif iable, les pages ainsi 
preparees etant ensuite reunis dans un support commun. 

2 - Procede de fabrication d'un registre 
inf alsif iable, par exemple un cahier de laboratoire ou 
un registre comptable, selon la revendication 1 
caracterise en ce que 1 'on appose le numero 
d * identification de la page par impression avec une 
encre photoluminescente presentant un comportement 
optique atypique. 

3 - Procede de fabrication d'un registre 
inf alsif iable, par exemple un cahier de laboratoire ou 
un registre comptable, selon la revendication 1 
caracterise en ce que 1 1 on appose le numero 
d ' identification comportant une pluralite de composants 
optiquement actifs, le spectre de reemission de 1 * un au 
moins des composants optiquement actifs correspondant au 
moins partiellement au spectre d' absorption d'un autre 
desdits composants optiquement actifs. 

4 - Procede de fabrication d'un registre 
inf alsif iable, par exemple un cahier de laboratoire ou 
un registre comptable, selon la revendication 1 

35 caracterise en ce que 1 ' on appose le numero 

d ' identification de la page par impression et en ce que 
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1 ■ on depose sur le numero d ' identification ainsi imprime 
un element de marquage transparent adherant de maniere 
definitive a la page. 

5 - Procede de fabrication d'un registre 
inf alsif iable, par exemple un cahier de laboratoire ou 
un registre comptable, selon l'une guelconque des 
revendications 1 a 4 caracterise en ce que l*on appose 
le numero d ' identification de la page par impression et 
en ce que 1 ' on depose sur le numero d 1 identification 
ainsi imprime un element de marquage (3) transparent 
adherant de maniere definitive a la page. 

6 - Procede de fabrication d'un registre 
inf alsif iable, par exemple un cahier de laboratoire ou 
un registre comptable, selon la revendication 5 
caracterise en ce que 1 * element de marquage transparent 
es t un hologramme transparent . 

7 - Registre inf alsif iable, par exemple un 
cahier de . laboratoire ou un registre comptable, 
comportant une pluralite de pages preimprimees et 
numerotees caracterise en ce que les pages sont 
numerotees de fagon continues par un numero constitue 
par le numero d • ordre de la page et par un nombre 
designant le nombre total de pages du cahier, le numero 
d ' identification etant appose sur la page d'une maniere 
inf alsif iable, les pages ainsi preparees etant ensuite 
reunies dans un support commun. 

8 - Registre inf alsif iable, par exemple un 
cahier de laboratoire ou un registre comptable, selon la 
revendication 7 caract6ris6 en ce que les pages 
present ent certaines inscriptions au mo ins imprim^es 
avec une encre pr^sentant un comportement optique 
atypique . 
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9 - Registre inf alsif iable, par exemple un 
cahier de laboratoire ou un registre comptable, selon la 
revendication 7 ou 8 caracterise en ce que le numero 
d ' identification de la page est recouvert avec un 
element de marquage transparent. 

10 - Registre inf alsif iable, par exemple un 
cahier de laboratoire ou un registre comptable, selon la 
revendication 9 caracterise en ce que l 1 Element de 
marquage transparent est constitue par un hologramme 
transparent . 

11 - Registre inf alsif iable , par exemple un 
cahier de laboratoire ou un registre comptable, selon la 
revendication 9 ou 10 caracterise en ce que la page 
presente une pluralite de perforations pour le passage 
d'un fil de scellage . 
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